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SINTESIS:

El desmuciligador es una maquina que propuso un grupo de investigacion de la Universidad Nacional,
sede Medellin, para el sector agroindustrial panelero. Este articulo da cuenta de una intervencion de
redisefio sobre el prototipo de desmuciligador, para el mejoramiento de sus diferentes areas y con el
proposito de lograr una maquina de calidad global. En el texto se describen las mejoras enla forma de
transporte, el modo de uso, la seguridad industrial, el mecanismo, la proteccién, la comunicacion y el
aspecto formal-estético. Se concluye que la intervencion de un disefiador industrial en un proyecto
ingenieril aporta aspectos funcionales, de forma y estética, que hacen que el producto sea mas
aceptable y exitoso.

DESCRIPTORES:

Desmuciligador, factor humano, mucilago, panela, redisefio.

ABSTRACT:

The dis-mucilage is a machine that was presented by a research group of the National University in
Medellin, for the sugar cane sector. This article accounts of an intervention for the redesign of the dis-
mucilage prototype, for the improvement of their different areas and with the purpose of achieving a
global quality machine. The text describes the enhancements in the transportation form, the mode of
use, industrial safety, the mechanism, the protection, communication and the formal aspect-
aesthetics. It concludes that the role of an industrial designer in an engineering project provides
functional aspects, of form and aesthetics, which make the product more acceptable and successful.

DESCRIPTORS:
Un-mucilage, Human Factor, Mucilage, Sugar Cane, Redesign.
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El sector agroindustrial panelero oferta un
producto de alto consumo, pero en los ultimos
afios ha perdido participacion en el mercado y
cierta cantidad de productores incumplen con
las especificaciones de asepsia y salubridad.

Algunos grupos de investigacion se han
preocupado por aportar desarrollos para mejorar
estos procesos productivos y desarrollar mejores
productos colombianos, como GIPUN', que
desarroll6 el prototipo desmuciligador para
tabricar aglutinantes vegetales a partir de la
corteza del Balso, mucilago resultante del jugo de
cafna cuando esta en proceso de clarificacion, para
hacer flotar las impurezas solubles y proceder a
extraerlas con un remellon.

El prototipo propuesto por GIPUN arrojo6
exitosos resultados después de ser probado en
nueve trapiches en el municipio de Gémez Plata,
Antioquia; no obstante, es un prototipo que
debe mejorar ciertos aspectos, como método su
de uso, la seguridad industrial y el
mantenimiento de si mismo, entre otros. Por
ello, se realiza el anadlisis y el proceso
investigativo, con el fin de redisefiar y convertir el
desmuciligador en una maquina de calidad
global, como lo manifiesta Gui Bonsiepe (1981),
para quien un producto debe no solo satisfacer
los requerimientos funcionales, sino ademas
cumplir con los requerimientos posibles de
todas las areas, como seguridad industrial, factor
humano, mantenimiento, estética, comunicaciéon
y Otros.

1 Grupo de Investigacion en Panela, Universidad Nacional

Colombia es el segundo productor de panela a
nivel mundial, después de la India; en nuestro
pais existen mas de 17.700 trapiches que se
encuentran registrados ante el INVIMA y 70.000
entidades que se relacionan con el sector. En
estos trapiches se utilizan balso, cadillo y
guasimo, con prevalencia del primero debido a
su facilidad de plantacion.

Después de indagar en el sector y evidenciar las
diferentes necesidades de los trapiches
colombianos, se encuentré que GIPUN tiene en
proceso de patente con el prototipo
desmuciligador para fabricaciéon de floculantes

(Figura1).

Figura 1. Desmuciligador. Prototipo elaborado por GIPUN
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Sobre esa patente se realiza todo el proceso de
redisefio para llevarla a una calidad global,
modificando la estructura, la facilidad de uso, el
mantenimiento, el aspecto simbdlico-
comunicativo, la seguridad industrial, la
proteccion de la contaminacion del producto, el
modo de transporte, la forma estética y el
material. Todas estas areas se identificaron para la
modificacion del prototipo, después de un analisis
de tipologfas y de requerimientos del sector.

Proceso y métodos

El lider de GIPUN aprobo¢ la intervencion del
prototipo y prestd informacion al respecto,
fotografias y la presentacion de la ponencia ante
un congreso de tecnologia en la ciudad de
Manizales, en el 2009. Con las fotografias y
algunos detalles dimensionales se realizé6 un
escalado del prototipo, con el fin de mejorar la
relacion entre el producto y el usuario (Figura 2).
Luego de obtener medidas especificas del
prototipo de GIPUN se elaboran bocetos,
modelados en Solid Works y maquetas, para
disefar propuestas.

Figura 2. Maqueta nueva propuesta
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Cuando se definen todos los detalles técnicos y
de disefio, se modela en Solid Works para
establecer las escalas antropométricas (Figura 3).

2

Figura 3. Modelado relacional con antropometria

Posteriormente, se procede a la elaboracion de
un prototipo a escala real con materiales
aproximados, con el fin de poner a prueba las
propuestas, realizar andlisis de resultados y
concluir con éxito el proceso (Figura 4).

Figura 4: Prototipo modelado final
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En la Figura 4 se pueden visualizar todas las
intervenciones realizadas al prototipo: la
facilidad de uso modificando el sentido y la
posicion de la manivela, la proteccion de areas de
corte y mecanismos para evitarle heridas al
usuario, la facilidad de transportar la maquina, la
proteccion del producto, los indicadores de uso y
de volumenes de mucilago y el aspecto estético.
Este altimo aspecto también se debe tener en
cuenta en cada desarrollo ingenieril de las
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industrias, pues las funciones estéticas ayudan a
la facilidad de uso y adaptacién de los productos
enlos entornos laborales.
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Resultados

Con el prototipo fabricado para la
comprobacion del disefio se obtuvo la Tabla 1,
en la cual se evidencia una mejoria en calidad
global de mas de un 30%, dando satisfaccion a
mayor cantidad de requerimientos que surgieron
del proceso de documentacion.

Un aporte del nuevo desmuciligador es la
disminucién de esfuerzo en la separacion del
mucilago (Figura 5), debido a que para realizar
una buena centrifugacién, se manipula la
manivela a 60 revoluciones por minuto; con el
prototipo GIPUN se obtiene cansancio en
menos de 5 minutos, lo que obliga a un constante
descanso. Con el DECG se pueden hacer
periodos mas continuos y disminuir las jornadas
de manipulacién de la maquina; también se
disminuyen los costos de desplazamiento y
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distribucién de la maquina, ya que solo se
requiere un operario para transportarla, mientras
que con el prototipo anterior se necesitan dos
personas o ayuda de un montacargas, debido a su
estructura y peso.

Figura 5. Prototipo para comprobacién de resultados

Conclusiones

El proyecto intervino las dimensiones y
mecanismos con el fin de facilitar el manejo dela
maquina, tanto para la produccion de mucilago
como para el propio mantenimiento. Ademas, se
diseflaron cubiertas para prevenir el contacto
con los mecanismos y con la cuchilla de corte;
estas cubiertas protegen en mayor proporcion el
agente aglutinante en preparacion de
contaminantes externos. Finalmente, se
aplicaron sefiales con fin de llegar a un manejo
mas intuitivo y manejo de colores, buscando una
identidad entre la maquina y el usuario.

La intervencion de los profesionales del disefio
industrial en las industrias colombianas puede
hacer la diferencia del éxito de cada desarrollo;
un producto, maquina o herramienta debe
satisfacer a gran escala todas las necesidades que
se crean enla sociedad.
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